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2 Kundeninformation

Fachgerechtes Loten in der Kupferrohrinstallation

Die Angaben (iber unsere Produkte sind das Resultat langjéhriger Erfahrung, die wir unseren Kunden gern zur anwendungstechnischen Hilfe
weitergeben. Da wir jedoch keinen Einfluss auf die Ausfiihrungen der mit unseren Produkten durchgefiihrten Arbeiten haben, beschrénkt sich
unsere Haftung auf die in unseren Verkaufsbedingungen bei Qualitdtsméngeln vorgesehenen Ersatzleistungen.
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Fachgerechtes Loten in der Kupferrohrinstallation

Nichtloshare Verbindungen

Nichtlésbare Verbindungen kénnen her-
gestellt werden durch Weichloten,
Hartlten oder SchweiBen. Die am
hdufigsten in der Kupferrohrinstallation
anzutreffenden Verbindungen sind Hart-
und Weichl6tverbindungen. Sie haben
ihre Betriebssicherheit iber Jahrzehnte
unter Beweis gestellt. Sie sind arbeits-
zeitsparend und damit kostengiinstig
und unproblematisch in ihrer An-
wendung, sofern einige im Folgenden
ndher erlduterte Regeln und Hinweise
beachtet werden. Zusétzlich sei auf das
DKI-Arbeitsblatt "Verbinden von Kupfer-
rohren" hingewiesen. Als Lotverbindung
fir Kupferrohre kommt - sowohl fir
Weichl6t- als auch fiir Hartlot-
verbindungen - die Kapillarl6tverbindung

in Frage. Das heiBt: Der Lotspalt muss
gleichmdfig und so eng sein, dass der
Kapillareffekt bei dem fliissigen Lot
eintritt. Dies ist bei der Verwendung von
Installationsrohren nach DIN 1786 bzw.
bei Rohren nach DIN 59753 in Ver-
bindung mit Lotfittings nach DIN 2856
infolge der aufeinander abgestimmten
MaBtoleranzen von Létfittings und
Rohren gegeben. Die Lotspaltbreite
muss minimal 0,02 mm bis maximal
0,3 mm betragen und darf bei Rohren
iber 54 mm AuBendurchmesser 0,4
mm nicht Gberschreiten. Daraus ergibt
sich bei zentrischer Lage des AuBen-
l6tendes im Innenldtende eine Lotspalt-
breite von 0,01 bis 0,2 mm. Die L6t-
bohrung darf zur Rohrachse nicht ver-

setzt sein und muss einen (ber die
gesamte  Uberlappungslédnge  gleich-
maBigen Lotspalt sicherstellen. Die
fachgerechte Vorbereitung und
Durchfihrung der Lotung ist von
wesentlichem Einfluss auf die spétere
Betriebssicherheit der Anlage.
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Lotnahtvorbereitung fiir Weich- und Hartlotverbindungen

Die Vorbereitung einer Verbindungsstelle - hier der Létnaht -
beginnt mit dem Abldngen der Rohre. Die Rohre miissen
rechtwinklig zur Rohrachse getrennt werden. Nach dem Trennen
sind die Rohrenden unbedingt zu entgraten. Stehengelassene
Grate bewirken eine plétzliche Querschnittsverengung und kénnen
bei hoheren FlieBgeschwindigkeiten zu starken Verwirbelungen
und dadurch u. U. zu Schaden durch Erosionskorrosion fiihren.
Aber auch bei geringeren FlieBgeschwindigkeiten kann neben den
unndtig durch solche Grate erzeugten Druckverlusten,
insbesondere in Trinkwasserleitungen fiir kaltes Wasser, die Ent-
stehung von LochfraBangriffen durch Lochkorrosion des Typs |
(siehe hierzu DKI-Sonderdruck S. 177) begiinstigt werden, da der
Abtransport von geldsten Produkten im Strémungsschatten
solcher Grate behindert ist. Die Enden weicher Ringrohre und
verformter Rohrenden miissen - um den erforderlichen
Kapillarltspalt zu erhalten - durch Kalibrieren wieder maBhaltig
gemacht werden.

Die Lotflachen der zu verbindenden Teile missen metallisch blank
gereinigt werden. Hierfiir ist unser Reinigungsvlies Cu-Rovlies
bestens geeignet.

Abrieb und Reste sind zu entfernen. Bei Verbindungen von werks-
seitig kunststoffummantelten oder wdrmegeddmmten Kupfer-
rohren sind die Herstellerhinweise zu beachten. Die Verbindungs-
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stellen sind nach der Druckpriifung nachzuddmmen. Die Hersteller
bieten hierfiir fertige Formteile an, z. B. Bdgen, Schlduche und T-
Stiicke. Bei Leitungen, die durch die Ummantelung besonders
gegen Feuchtigkeitseinwirkung geschiitzt werden sollen, muss
dieser Feuchtigkeitsschutz auch an den Verbindungsstellen
sichergestellt sein.
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Weichldten

Lote und Flussmittel

Weichléten wird definiert als Loten bei einer
Arbeitstemperatur unter 450°C. Weichlot-
verbindungen  diirfen in  Kalt- und
Warmwasser- sowie in Heizungsleitungen
mit Betriebstemperaturen bis zu 110°C
eingesetzt werden. Trinkwasserleitungen
bis 28 x 1,5 mm einschlieBlich dirfen nur
weichgelttet werden. Warmbiegen sowie
Weichgliihen sind in diesem Abmessungs-
bereich nicht zuldssig. Gas-, Flissiggas-
und Olleitungen diirfen nicht weichgelétet
werden. Bei einer Weichlotverbindung wird
immer Flussmittel bendtigt. Das Flussmittel
hat die Aufgabe, die metallene Oberflache

bei Erwdrmung auf die Arbeitstemperatur
des Lotes oxidfrei zu halten und so eine
Benetzung durch Lot zu gewdhrleisten.
Flussmittel miissen so beschaffen sein,
dass sie erst kurz vor Erreichen der
Arbeitstemperatur reagieren, d. h. die Wirk-
temperatur des Flussmittels liegt etwas
unterhalb der Arbeitstemperatur des Lotes.
Wichtig ist, dass nur das AuBenltende des
Rohres oder Fittings diinn mit Flussmittel
eingestrichen wird, damit (berschiissiges
Flussmittel beim Zusammenstecken und
Verarbeiten nicht mehr als durch Praxis-
bedingungen unvermeidbar ins Leitungs-

innere gelangt. Auch bei fachgerecht
ausgefiinrten Weichlotverbindungen ldsst
sich das Eindringen von Flussmittel (iber
die zu verbindende Oberfliche hinaus in
das Rohrende nicht vermeiden. Die
Anforderungen an Flussmittel sind im
DVGW-Arbeitsblatt GW 7 geregelt. Danach
dirfen als Trdager nur wasserldsliche
Substanzen dienen. Diese ermdglichen ein
Losen vorhandener Flussmittelreste im
Innern der Rohre durch Spiilen. Auch auf
den  AuBenoberflichen  miissen die
Flussmittelreste nach dem Léten entfernt
werden (z B. mit einem feuchten Lappen).

Fiir das Weichldten von Kupferrohren sind folgende giitegepriifte FELDER-Flussmittel zugelassen:

FELDER-Fittingslitpaste Cu-Rofix®3-Spezial
DVGW-Priifzeichen AT 2247,

mit RAL-Giitezeichen

Artikel-Nr. 229760551

Als Lote sind nach DVGW-Arbeitsblatt GW2
folgende Weichlote nach DIN EN 29453
insbesondere aus hygienischen Aspekten
zugelassen: S-Sn97Ag3 (Schmelzintervall

© 2015 FELDER GMBH Lattechnik

FELDER GMBH
Im Lipperfeld 11
D-46047 Oberhausen

Fon +49 (0) 208 8 50 35 0
Fax +49 (0) 208 2 60 80

FELDER-Weichldtflussmittel Cu-Roplus®
DVGW-Priifzeichen AT 2243,

mit RAL-Giitezeichen

Artikel-Nr. 24310150

221...230°C) S-Sn97Cu3 (Schmelzintervall
230...250°C). Fir Trinkwasserinstallation
dirfen also nur diese Weichlote verwendet
werden. Fir andere Installationen (z. B.
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FELDER-Weichldtflussmittel Cu-Roflux®39,
DVGW-Priifzeichen AT 2246,

mit RAL-Giitezeichen

Artikel-Nr. 24300150/55

Gl 30

Heizung) ist die Verwendung dieser Lote
aus Griinden der Vereinfachung und zur
Vermeidung von Verwechslungen dringend
zu empfehlen.
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Wir empfehlen folgende giitegepriifte FELDER-Lote:

FELDER-Fittingslot Cu-Rotin®3, S-Sn97Cu3,

DIN EN ISO 9453 mit RAL-Giitezeichen
Artikel-Nr. 149727201

FELDER-Fittingslot Cu-Rotin®4, S-Sn97Ag3,

DIN EN 9453, mit RAL-Giitezeichen
Artikel-Nr. 14953020

Anwendungshinweise

Das Lot ist ohne unmittelbare Flammen-
einwirkung an der auf Lottemperatur
erwdrmten Lotstelle aufzuschmelzen. Ein
Uberhitzen des Flussmittels ist zu ver-
meiden, da dann das Flussmittel verbrennt
und damit unwirksam ist. Bei Anwendung
von Gemischen aus pulverisierten Weich-
loten und Flussmittel - sog. Lotpasten - ist
Zu beachten, dass sie wie Flussmittel zu
verwenden sind, also auch hier darf nur
das AuBenlétende diinn mit Lotpaste einge-
strichen werden. Es muss ebenso wie bei
der Verwendung von Flussmittel Lot
zugefiiht werden, das der gleichen

Zusammensetzung entsprechen muss, wie
das in der Lotpaste enthaltene Lotpulver.
Die Paste selbst muss mindestens 60
Gew.-% Lot enthalten. Hier muss der
Behélter mit Hersteller- oder Lieferangabe,
Lotzusammensetzung, Flussmitteltyp,
DVGW-Zeichen, RAL-Giitezeichen und
Registernummer gekennzeichnet sein. Eine
fachgerecht  ausgefilhrte ~ Weichl6tver-
bindung ist dicht und hélt hohem Driicken
stand. Bei einem Berstdruckversuch reiBt
das Rohr und nicht die Lo6tnaht. Im
Unterschied zum Hartléten miissen beim
Weichlten auf der Baustelle Fittings

Einstecktiefe Rohr-0 Einstecktiefe

mm mm mm
6,0 5,0 28,0 13,0
8,0 6,0 35,0 15,0
10,0 7,0 42,0 18,0
12,0 7,0 94,0 22,0
15,0 8,0 64,0 25,0
18,0 9,0 76,1 30,0
22,0 11,0 88,9 34,0
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verwendet werden. Eine Ausnahme bildet
bei Trinkwasserleitungen die  Muffen-
verbindung zweier Kupferrohre gleichen
Durchmessers. Derartige  Verbindungen
dirfen auch ohne Fittings weichgelotet
werden, wenn das zum Uberlappen
erforderliche Innenlétende mit geeignetem
Werkzeug handwerklich aufgeweitet wird
und dem zufolge der Kapillarlotspalt den
Anforderungen und der in der DIN 2856
festgelegten Uberlappungslinge (Tabelle)
entspricht.
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Hartloten

Lote und Flussmittel

Analog zum vorgenannten Weichl6ten
versteht man unter Hartléten das Herstellen
von Lotverbindungen mit Loten, deren
Arbeitstemperatur (iber 450°C liegen. Bei
den weitaus haufigsten in der Rohr-
installation vorkommenden Verbindungen
von Kupfer mit Kupfer und bei Verwendung
des phosphorhaltigen Kupferbasishartlotes
CuP 179 nach DIN EN ISO 17672
(FELDER-Cu-Rophos®94), oder des
ebenfalls phosphorhaltigen Hartlotes mit
geringem Silbergehalt CuP 279 nach DIN
EN ISO 17672 (FELDER-Cu-Rophos®2),
kann auf zusétzliche Verwendung von
Flussmittel verzichtet werden. Der im Lot
enthaltene Phosphoranteil wirkt beim Léten
wie ein Flussmittel. Werden Fittings oder
Armaturen aus Rotguss oder Messing ge-
lotet, so wird auch bei den phosphor-
haltigen Hartloten Flussmittel bendtigt.
Werden phosphorfreie Lote - also die hoch
silberhaltigen Hartlote nach DIN EN 1SO
17672 - verarbeitet, muss immer Fluss-

mittel eingesetzt werden. Entsprechend der
hoheren Arbeitstemperatur der Hartlote hat
Hartlotflussmittel  einen  anderen  Wirk-
temperaturbereich und damit auch eine
andere  Zusammensetzung als  das
Weichl6tflussmittel. ~ Fir ~ Kupferrohrin-
stallationen ist das Hartl6tflussmittel FH 10
nach DIN EN 1045 (Cu-Resil®) und
DVGW-Arbeitsblatt GW7 zu verwenden. Der
Flussmittelbehélter muss mit der Hersteller-
oder Lieferantenangabe, DIN EN 1045, dem
Flussmitteltyp FH 10, dem DVGW-Priif-
zeichen mit Registernummer und dem
RAL-Giitezeichen gekennzeichnet sein. Wir
empfehlen unser Flussmittel fiir Silberlote
Cu-Rosil®.

FH 10-Hartl6tflussmittelriickstdnde  sind
hygroskopisch, das heiBt, sie ziehen
Feuchtigkeit an. Daher konnen, sofern nach
dem Loétvorgang nicht  ausreagierte
Flussmittelreste auf der AuBenoberfldche
des Rohres bzw. Fittings verbleiben, in
diesen Bereichen nach einiger Zeit griine

Wir empfehlen folgende FELDER-Hartlote und Flussmittel

FELDER-
Bezeichnung
Cu-Rophos®94
CuP 179

Zusammensetzung

Schmelzbereich
°C

Arbeitstemperatur

Reaktionsprodukte entstehen, die aus
optischen Griinden beanstandet werden,
erfahrungsgeméB jedoch keinen Einfluss
auf die Besténdigkeit der Leitungen haben.
Soll diese Bildung von Reaktionsprodukten
vermieden werden, so sind nicht aus-
reagierte Hartlotflussmittel z. B. mit einer
Messingdrahtbiirste zu entfernen. Nicht
ausreagierte Flussmittelreste sind daran zu
erkennen, dass sie sich leicht entfernen
lassen. Sind die Flussmittel ausreagiert,
bilden sie einen glasurartigen Uberzug.
ErfahrungsgemdB sind dadurch keine
Nachteile fiir Rohr und Fitting zu erwarten.

Die unten genannten Hartlote bieten wir
auch flussmittelummantelt an. Der Fluss-
mittelmantel reicht jedoch bei groBeren
Rohrdurchmessern nicht aus, so dass
zusétzliches  dinnes  Auftragen  eines
Flussmittels auf die Verbindungsstelle
erforderlich ist.

FELDER-
Flussmittel

Cu-Rophos®2
CuP 279

Silberhartlot
Ag 244 (L-Ag44)

Silberhartlot
Ag 134 (L-Ag34Sn)

Silberhartlot
Ag 145 (L-Ag45Sn)

59-65%P 710 - 880 Flussmittel fiir
Rest Cu Silberlote
Cu-Rosil® *)
1,5-2,5% Ag 650 - 810 710 Flussmittel fiir
59-6,5%P Silberlote
Rest Cu Cu-Rosil® *)
43 - 45 % Ag 675735 730 Flussmittel fiir
29-31% Cu Silberlote
Rest Zn Cu-Rosil®
33-35% Ag 630 - 730 710 Flussmittel fiir
35-37 % Cu Silberlote
2,5-3,5%Sn Cu-Rosil®
44 - 46 % Ag 640 - 630 670 Flussmittel fiir
26 - 28 % Cu Silberlote
2,5-5,0% Sn Cu-Rosil®

*) Zum L6ten von Kupfer an Kupfer ist kein Flussmittel erforderlich.
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FELDER-Cu-Rophos®94,
Kupferhartlot nach DIN EN ISO 17672,
CuP 179 (L-CUP6)

gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2

FELDER- - [iophos 94 @
L-Gua, BIN 5313 - Werknioh-Nr. 11403 - Arbellstemparniur 730 ©

t FELDER-

FELDER-C 1 [iophos’2

L-AgHR, BIN 513 - Werkitalt-He. 21407 - Arbaltstemperatic 110 ¢

Unter den in DIN EN ISO 17672
genormten fiir Kupfer geeigneten Hart-
loten wurde im GW 2 unter Beriick-
sichtigung der in Rohrinstallationen zu
erwartenden  Beanspruchung  und
inshesondere auch im Hinblick auf die
hygienischen Aspekte, die in unten
stehender Tabelle wiedergegebene Aus-

Artikel-Nr. 330120501
FELDER-Cu-Rophos®2,
Kupferhartlot nach DIN EN ISO 17672,
CuP 279 (L-Ag2P)

gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2
Artikel-Nr. 333120501

phos” 94-0KO

} LCUPH, GIN 0513 - Warksiati-He. 31463 - Arteitstomperatur 130 €

wahl getroffen. Fiir Gas- und Wasser-
installationen (iber 28 x 1,5 mm sind
also nur diese Lote zugelassen. Fir
andere Installationen ist die Verwendung
dieser Lote auch aus Griinden der Ver-
einfachung und zur Vermeidung von
Verwechslungen dringend Zu
empfehlen. Eine fachgerecht aus-

FELDER-Cu-Rosil®,
Hartl6tflussmittel nach DIN EN 1045,
FH 10 (F-SH1)

DVGW-Priifzeichen: DV 0101 AT 2245
Artikel-Nr. 26100050

geflihrte Hartlétnaht weist eine héhere
Festigkeit auf als das Rohrmaterial, das
durch die hohe Temperatureinwirkung
weichgegliint (F 20) werden kann. Der
StumpfstoB ist als Lotverbindung nicht
zugelassen.

Anwendung

Regelwerk

Art der Lotverbindung

Lotverbindung mit

handwerklich

T- und

Fittings nach DIN  hergestellte Schragabgange
2856 Muffenverbindung
Lotverfahren Lotverfahren Lotverfahren Lotverfahren
weich hart" | weich  hart?" weich hart " weich hart
OIS DVGW-Arbeitsblatt GW 2 X X X X X X - X
Heizung X X X X X X - X
bis 110 °C
Betriebs-
temperatur
Gas DVGW-Arbeitsblatt GW 2 - X - X - X - -
Fliissiggas DVGW-Arbeitsblatt GW 2 - X - X - - - -
bis
35x1,5
Heizol TRbF, DIN 4755, T. 2 - X - X - - - -
") Hartlétverbindungen nur ab 28 x 1,5 mm
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Lotverbindungen mit handwerklich gefertigten Abzweigungen und Muffen

In Trinkwasser- und Heizungsleitungen kénnen  Muffen-
verbindungen  gleichen  Durchmessers und  einstufige
Reduzierungen ohne Verwendung von Kapillarl6tfittings nach
DIN 2856 sowohl durch Weichloten als auch durch Hartléten
hergestellt werden, wenn das zum Uberlappen der Lotflachen
erforderliche Innenldtende mit einem geeigneten Werkzeug
handwerklich aufgeweitet ist. Dabei miissen der Lotspalt und die
Einstecktiefe den im GW 2 festgelegten Werten entsprechen. Fiir
Hartlétverbindungen ist nach GW 2 eine Einstecktiefe vom
dreifachen der Rohrwanddicke, mindestens aber 5,0 mm
einzuhalten. Die praktischen Erfahrungen haben gezeigt, dass
Einstecktiefen von 7,0...10,0 mm optimal sind. Der StumpfstoB
der Fliigelteile ist bei Lotverbindungen unzuldssig.

T- und Schrégabgédnge konnen in Trinkwasser- und Heizungs-
installationen ebenfalls ohne Verwendung von Kapillarl6tfittings
nach DIN 2856 hergestellt werden, miissen jedoch in jedem
Falle hartgeldtet werden.

In Gas-, Fliissiggas und Olinstallationen

Solche T- und Schrdgabgénge dirfen nur dann ohne
Verwendung von Loffittings hergestellt werden, wenn der
Durchmesser des abzweigenden Rohres Kleiner als der
Durchmesser des Durchgangsrohres ist. Sie muss mindestens
das Dreifache der Wanddicke des abzweigenden Rohres
betragen.

d.
- i'"..;'?
7_
W t23 5,
— [ . 2
/ ‘"//% mt\l
77777 Z . [

Rohr im Bereich des Lochrandes weich-

oberfliche bei den wiéhren des

ist nur die Hartlotverbindung zuldssig.
Lotverbindungen fiir Leitungen nach
TRR 100 diirfen nur bis zur Abmessung
35 x 1,5 mm (DN35) ausgefihrt
werden. In Gasinstallationen sind T- und
Schrdgabgdnge sowie Reduzierungen
immer unter Verwendung von Kapillar-
|6tfittings nach DIN 2856 auszufiihren
(handwerklich  hergestellte ~ Muffen-
verbindungen nach DVGW-Arbeitsblatt
GW 2 sind zuldssig). In Fliissiggas- und
Olinstallationen  sind  alle  Lotver-
bindungen unter Verwendung von
Kapillarl6tfittings auszufiihren.

Das handwerkliche Herstellen von T-
und Schragabgangen {iber 28 x 1,5 mm
mit Hilfswerkzeugen beginnt mit dem
Bohren eines Loches in der Rohrwand.
Das Einbrennen von Ldchern ist nicht
statthaft. Dann wird das durchgehende
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gegliiht und anschlieBend mit einem
Aushalshaken so aufgebordelt, dass die
Uberlappungsldnge mindestens  das
Dreifache der Wanddicke des ab-
zweigenden Rohres betrégt.

Die Aushalsung kann auch mit Spezial-
werkzeugen gefertigt werden, die in
ginem oder zwei Arbeitsgdngen jeweils
Uberlappungslédnge und Durchmesser
des Abzweiges herstellen. Auch hier
muss der Lochrand in der Regel
zundchst weichgegliint werden.

Bei der Herstellung von Létmuffen und
Aushalsungen mittels Spezialwerkzeug
fir Trinkwasserleitungen ist auf ein
Gleitmittel zwischen Werkzeug und
Rohrmaterial in jedem Falle zu ver-
zichten. Wie zuvor erldutert, konnen
fetthaltige Beldge auf der Rohrinnen-
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Hartlotens auftretenden Temperaturen in
kohlenstoffhaltige Filme umgewandelt
werden. Derartige Filme konnen unter
zusétzlichen kritischen Bedingungen zur
Lochkorrosion des Typs | fiihren. Ist die
Herstellung der Aushalsung oder Lot-
muffen ohne Anwendung eines Gleit-
mittels nicht mdglich, so sollte bei
Trinkwasserinstallation auf die fittings-
losen Verbindungen verzichtet werden.

Beim Anpassen des Abgangsrohres ist
darauf zu achten, dass der Querschnitt
des Hauptrohres nicht durch Unrundheit
oder zu weites Einfilhren des Abgangs-
rohres verengt wird (Bild). Vor dem
Loten muss die Aushalsung ausge-
richtet und die Verbindungsstelle ge-
heftet werden.
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Schweiien

Beim SchweiBen von Kupferrohren wird
eine Mindestwanddicke von 1,5 mm
empfohlen. Das Schweifen von Gas-
leitungen und Leitungen in abnahme-
pflichtigen Anlagen ist durch einen
gepriften SchweiBer (SchweiBpriifung
nach DIN 8561) auszufiihren.

Fir Rohrabmessungen iber 108 mm
AuBendurchmesser ~ werden  keine
serienmaBig hergesteliten  Lotfittings
mehr angeboten. Rohre dieser Ab-
messung weisen daher auch nicht mehr
die fir die Bildung eines Kapillar-
|tspaltes erforderlichen engen MaB-
toleranzen des AuBendurchmessers auf.
Sie werden daher vorzugsweise durch
SchweiBen miteinander verbunden.

Bei der SchweiBverbindung ist der
StumpfstoB (I-Naht nach DIN 8552,
Teil 3) als Nahtform zu wéhlen. Wird
die Durchmesseranpassung bei er-
forderlichen Reduzierungen durch ein-

seitiges Einziehen des Rohres aus-
geflihrt, so sollte bei waagerecht ver-
legten Leitungen die Einziehung in der
unteren Rohrhélfte angeordnet werden,
da andernfalls die Mdglichkeit besteht,
dass sich im Bereich der Einziehung
Luftblasen bilden. An einer Stelle
festsitzende Luftblasen kénnen jedoch
unter ungiinstigen Bedingungen zu
Lochkorrosion  fiihren  (siehe  DKI-
Sonderdruck S. 177). T- und Schrag-
abgdnge sind durch Aushalsen - wie
fiir Hartlotverbindungen beschrieben -
herzustellen. An die Aushalsung -
deren  Durchmesser  auf  das
abzweigende Rohr abzustimmen ist -
ist dieses Rohr mit StumpfstoB anzu-
schweiBen. Als Umlenkung sind die
EinschweiBbogen aus Kupfer nach DIN
2607 vorgesehen.

Die Abmessungen dieser EinschweiB-
bogen entsprechen zzt. nicht den
zugehorigen Rohrabmessungen nach

DIN 1786. Es ist beantragt, in DIN 2607
die Abmessungen an die Rohrreihe
nach DIN 1786 anzupassen. Bis dahin
muss der Verarbeiter beim Bezug von
EinschweiBbogen besonders  darauf
achten, dass sie auf die Abmessung
nach DIN 1786 abgestimmt sind.
Derartige Bogen sind lieferbar und
sollen - nach einem Votum des DVGW-
Fachausschusses "Rohre und Rohrver-
bindungen" - anstelle der EinschweiB-
bogen nach DIN 2607 -eingesetzt
werden.

Fiir das SchweiBen von Kupferrohren
kommen im Wesentlichen das

» WIG-SchweiBen (Wolfram-
InertgasschweiBen)

* MIG-Schweifen
(MetallinertgasschweiBen)

* GasschmelzschweiBen mit
Acetylenflamme in Frage.

Wir empfehlen folgende FELDER-SchweiBdréahte

FELDER-Kupferschweidraht
nach DIN 1733

S-CuAg

Artikel-Nr. 31033000

S-CuSn
Artikel-Nr. 31013000
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Zusammensetzung Schmelzbereich Verwendung fiir
(°C) (* bevorzugt)

99,0 % Cu 1.070 - 1.080 GasschweiBen*

1,0 % Ag WIG-SchweiBen

MIG-SchweiB3en

98,0 % Cu 1.050 - 1.075 Gasschweilen
1,0 % Sn WIG-SchweiBen*
MIG-SchweiBen*
Stand:04/15
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KUNDENINFORMATION

Fachgerechtes Liten in der Kupferrohrinstallation

FELDER Cu-Ro-Produktreihe

Lote, Lotpasten und Flussmittel fiir die fachgerechte Kupferrohrinstallation

Anwendungsbereich

Wasser

Artikel-Nr.  Bezeichnung bis iber GroBrohre ab Gas ol

28x1,5mm  28x1,5mm @108 mm

1 Erer I B Fittingslot Cu-Rotin®3, S-Sn97Cu3, 3,0 mm @, 0,250 kg Spule

VEERIVZIVB Fittingslot Cu-Rotin®4, S-Sn97Ag3, 3,0 mm @, 0,250 kg Spule X

Ry Fittingsldtpaste Cu-Rofix®3, S-Sn97Cu3, 0,250 kg Dose X

AT Fittingslotpaste Cu-Rofix®3-Spezial, S-Sn97Cu3, 0,250 kg Dose X

ARSI Fittingsldtpaste Cu-Rofix®4, S-Sn97Ag3, 0,250 kg Dose X

ZZRR IRV Weichlbtflussmittel Cu-Roplus®, 100 g Dose X

PZRI IR \Weichl6tflussmittel Cu-Roflux®39, 0,100 kg Flasche X

PZRE YA Weichlbtflussmittel Cu-Roclean®, 0,125 kg Dose X

PRIV Reinigungsvlies Cu-Rovlies®, metallfrei, ca. 60 x 130 mm, 10er Pack X X X X X

RIS Kupferhartiot Cu-Rophos®94, CuP 179 (L-CuP6), 2,0 mm vierkant X X X

RERIPASIB Kupferhartiot Cu-Rephos®2, CuP 279 (L-Ag2P), 2,0 mm vierkant X X X

3431.... Silberlot Ag 134 (L-Ag34Sn), blank oder flussmittelummantelt X X X

3445.... Silberlot Ag 244 (L-Ag44), blank oder flussmittelummantelt X X X

3447.... Silberlot Ag 145 (L-Ag45Sn), blank oder flussmittelummantelt X X X

LRV Flussmittel Cu-Roesil®, Paste, F-SH 1, 0,100 kg Flasche X X X

R LRIVBS KupferschweiBdraht, S-CuSn, 3,0 mm @ (WiG-SchweiBen) X

RELERIVRS KupferschweiBdraht, S-CuAg, 3,0 mm @ (Gas-SchweiBen) X
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