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Made in Germany LOTTECHN'K

2 Produktinformation

Massivdraht FELDER 1SO-Tin®,,Sn99Ag+ “

Bleifreies Elektroniklot fiir Selektiviotanlagen
Massivdraht FELDER ISO-Tin®,,Sn99Ag+“ Sn99Cu0,7Ag0,3NiGe nach EN IS0 9453

Art.-Nr.: 551481....(PF)

Die Angaben (iber unsere Produkte sind das Resultat langjéhriger Erfahrung, die wir unseren Kunden gern zur anwendungstechnischen Hilfe
weitergeben. Da wir jedoch keinen Einfluss auf die Ausfiihrungen der mit unseren Produkten durchgefiihrten Arbeiten haben, beschrénkt sich
unsere Haftung auf die in unseren Verkaufsbedingungen bei Qualititsméngeln vorgesehenen Ersatzleistungen.

Diese Produktinformationen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.
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Massivdraht FELDER ISO-Tin", Sn99Ag +I* LOTTECHNIK

Anwendung

Bleifreier Massivlotdraht fiir die automatische Zufuhr in Selektiviotanlagen.

Eigenschaften

Neben den bekannten Vorteilen von Ni-haltigen Loten erreicht diese Legierung durch den Zusatz von Germanium
verbesserte Benetzungseigenschaften auf allen géngigen Oberflachen in der Elektronikfertigung und geringste
Krétzebildung im Vergleich zu allen anderen bleifreien Loten. Ein besonderer Vorteil liegt in der geringen
Ablegierungsrate bei Kupfer (im Vergleich zu herkdmmlichen SnAgCu-Legierungen bis zu 5-mal geringer). Der
geringe Silberzusatz von 0,3 % in Sn99Ag+ hat keinen negativen Einfluss auf die Korrosionswirkung an
Edelstahlteilen. Dariiber hinaus fiihrt dieser Ag-Zusatz im Vergleich zu SnCuNi-Legierungen zusétzlich zu einer
Absenkung der Arbeitstemperatur, einer verbesserten Lochfiillung bei THT-Anwendungen und zu einer
verbesserten Benetzung von Lotstellen.

Metallische Zusammensetzung in % 99 Sn, 0,7 Cu, 0,3 Ag, 0,06 Ni, 0,01 Ge
Schmelzbereich/ -punkt in °C 217 - 227

Elektrische Leitfahigkeit in m/Qmm? bei 25°C 2,5x10°

Dichte in g/cm3 1,34

Empfohlene Lottemperatur:

Wellenloten: 260 — 275°C
Selektivioten: 280 — 320°C

Verunreinigungen/Toleranzen nach oiv en 1so 9453

Element Sn Cu Ag Ni Ge Pb
Gehalt (%) Rest 0,7=+0,2 | 0,3=0,1 0,06 +0,01 0,01 -0,015 max. 0,05

Element Al As Bi Cd Fe Sh Zn
Gehalt (%) | max. 0,001 | max. 0,03 | max. 0,05 | max. 0,002 | max. 0,02 | max. 0,05 | max. 0,001
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Massivdraht FELDER ISO-Tin", Sn99Ag +I* LOTTECHNIK

Lieferformen

Drahtdurchmesser ; 0,5-5,0 mm @ (andere Drahtdurchmesser sind auf Anfrage lieferbar)
Standard-SpulengroBen : 0,05 - 15,0 kg (Sonderspulen sind auf Anfrage lieferbar)
Hinweise

Bleifreie FELDER ISO-Tin Elektroniklote enthalten keinerlei Stoffe, fiir die in der Richtlinie 2011/65/EU
(,,RoHS 11“) Beschrénkungen bestehen.

Um den Eintrag von Kupfer in der bleifreien Legierung Sn99Ag-+beim Wellenloten und Selektivioten
auszugleichen, empfehlen wir die Legierung “Sn99Ag+ Refill“. Eine regelmaBige Analyse des Lotbades ist
unbedingt erforderlich.

Andere Legierungen sind in unserem Standardlieferprogramm enthalten.

Lagerung

Bei konstantem Raumklima unbegrenzt haltbar.
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