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2 Produktinformation

Silberhartlot Ag 449 (L-Ag49)

Silberhartlot zum Ldten von Hartmetall auf Stahl

ISO 17672 - Ag 449 (DIN 8513 - L-Ag49 / EN 1044 - AG 502 )

Art.-Nr.: 34 50 .. ..

Die Angaben (iber unsere Produkte sind das Resultat langjéhriger Erfahrung, die wir unseren Kunden gern zur anwendungstechnischen Hilfe
weitergeben. Da wir jedoch keinen Einfluss auf die Ausfiihrungen der mit unseren Produkten durchgefiihrten Arbeiten haben, beschrénkt sich
unsere Haftung auf die in unseren Verkaufsbedingungen bei Qualititsméngeln vorgesehenen Ersatzleistungen.

Diese Produktinformationen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.
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Silberhartiot Ag 449 (L-Ag49) LOTTECHNIK

Beschreibung

FELDER Silberhartlot Ag 449 zum Hartloten von Hartmetall (Wolframcarbid, Titancarbid, Zirkoniumcarbid) auf
Stahl, Wolfram und Molybdanwerkstoffen. Das Lot findet Anwendungen in der Werkzeugindustrie bei der
Herstellung von Schneidwerkzeugen wie DrehmeiBeln, Bohrern und Frasern sowie Umform- und Stanzwerk-
zeugen.

Eigenschaften

Ag 449 ist ein niedrigschmelzendes Hartlot mit reduzierter Zugfestigkeit und hoher Duktilitdt, welches die stark
unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten der Werkstoffe Hartmetall und Stahl in der Lotschicht abféngt.

Legierung . . Zugfestigkeit .
DIN EN ISO 17672 Schmelzbereich Lottemperatur der Lotung Dichte
Ag 449 680-705 °C 690 - 715 °C 300 N/mm? 8,9 g/cm3
Zusammensetzung (Gewichts-%)
Ag Cu Zn Ni Mn
48-50 15-17 21-25 4-5 7-8
Scherfestigkeit nach DIN EN 12797 (Hartmetall an Stahl) : 250 N/mm?
Einsatztemperatur (ohne Festigkeitsverlust) ; -200°C - 200 °C
Optimaler Lotspalt ; 0,1-0,25mm
Anwendungsbereich

Zum Hartl6ten von Hartmetall auf Stahl, Chrom, Tantal, Wolfram- und Molybdéanwerkstoffen.

Anwendungshinweise

Lotstelle von Oxydschichten, Zunder, Schlacken, Olen und Fetten befreien. Létstelle und Umgebung ausreichend
mit dem FELDER Flussmittel fiir Silberlote ,,CuFe Nr. 1 — Spezial“ (DIN EN ISO 18496 - FH 12) bestreichen.
Werkstiick auf Arbeitstemperatur erwarmen, Lotstab ansetzen und verlaufen lassen.

Die Flamme des Lotbrenners neutral bis leicht reduzierend (Gasiiberschuss) einstellen. Die
Flussmittelriickstdnde sind sorgfaltig zu entfernen; sie sind wasserloslich. Das FELDER Silberhartlot Ag 449
kann selbstversténdlich auch mit anderen Methoden wie Induktion (bevorzugt) und im Ofen gel6tet werden.
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Lieferformen
Lieferformen Abmessungen
500 mm Stibe 8 1? m
1 kg-Fabrikationsringe 320mm
Draht auf Spulen @ 3,0 mm

Weitere Hinweise

FELDER cadmiumfreie Silberhartlote enthalten keine Stoffe, fiir die in Richtlinie 2011/65/EU (,RoHS")
Beschrankungen bestehen, oberhalb von 0,1 Gew.-% (0,01 Gew.-% fiir Cadmium) bezogen auf den jeweils
homogenen Werkstoff.

Blankes Silberhartlot sind bei sachgerechter Lagerung (bei konstanter Zimmertemperatur und geringer Luft-
feuchtigkeit) unbegrenzt haltbar.
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